BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

Wskazowki do specyfikac
gazow specjalnych
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COMPRESSED AIR SYSTEMS

Wiele gatezi przemystu uzywa gazow specjalnych (jak np. azot) w klasie czystosci wyzszej niz to

jest potrzebne, co wymaga dodatkowych naktadéw inwestycyjnych. W rzeczywistosci, instalacje

azotu z nieco nizsza klasa czystosci, akceptowalng dla danego zastosowania, sa zazwyczaj

bardziej efektywne. Ta publikacja przyglada sie blizej zagadnieniu podwyzszenia efektywnosci

instalacji gazow specjalnych i dostarcza wykonawcom instalaciji jak tez uzytkownikom koncowym

praktycznych wskazéwek dla obszaréw, ktére musza zosta¢ uwzglednione przy specyfikacji

wytwornic (generatoréw) gazu.

ELASTYCZNA CZYSTOSC
Sprawg kluczowg dla mozliwie
najlepszej  specyfikacji  gazéw
specjalnych jest koncept
Llastycznej czystosci”. Bowiem
zbyt wielu uzytkownikow uzytkuje
swoje instalacie z najwyzszym
stopniem  czystosci. Jest to
zrozumiate, a powodem jest wiara,
iz najwyzsza czystoSC zapewni
najlepsze  rezultaty dla ich
zastosowania. Jednakze nadchodzi
juz czas, aby uzytkownicy gazéw
specjalnych zrewidowali swéj punkt
widzenia i wprowadzili znaczace
kalkulacie, ktére na  pewno
przyniosa, przedsiebiorstwu
redukcje kosztow.

JAKI POZIOM CZYSTOSCI JEST
WYMAGANY ?

Klasa czystosci 99,999  jest
najwyzsza  generowang  klasg
czystosci, ktdra to nieomalze
odpowiada klasie czystosci
zapewnianej przez dostawcow gazu
ptynnego. Aby wyprodukowaé 1 m?
azotu w klasie 99.999 konieczny
jest wspotczynnik kompresji 10.0,
co jest poréwnywalne z kosztami
wymaganymi  przez  dostawcow
gazu ptynnego. Jednakze jesli
zmniejszymy klase czystosci do
99.99, wtedy wspotczynnik
kompresji spada do 5.8, co
pokazuje jak wiele powietrza mozna
zaoszczedzié.

Instalacja w kontenerze do wytwarzania azotu zaprezentowana na targach w Hannoverze w 2013 r.
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Zapotrzebowanie zalezy od danej

aplikacji, dlatego tez ponizsza
tabela bedzie uzyteczng ilustracja.
Najwyzsza klasa czystosci
pomiedzy 99.999 a 99.99 jest
zazwyczaj wymagana w takich
aplikacjach jak: ciecie laserowe,
obrobka cieplna, lutowanie
elektroniczne czy farmacja. Srednia
klasa czystosci jest wymagana np.
w przemysle spozywczym,
wyzarzaniu  drutu,  zraszaniu
aluminium. Znajdujace sie na koncu
skali zastosowania jak: ochrona

Najwyzsza klasa czystosci
0,001 % do 0,1 %

(99,999 % do 99,9 %)

przeciwogniowa, testowanie
cisnieniowe czy spiekanie
laserowe wymagajq jedynie niskiej
klasy czystosci 95-99%.

Istnieje zatem wiele zastosowan,
ktére nie wymagajg czystosci azotu
na poziomie gazu ptynnego.
Dlatego tez wartym rozwazenia
jest zainstalowanie sprezarki wraz
z generatorem celem redukcji
kosztow ponoszonych na zakup
gazéw u dostawcy zewnetrznego.
Wiasna produkcja gazu moze byé
nie tylko tansza w poréwnaniu do
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oferty dostawcy lecz takze
gwarantowa¢  stale, regulame
zrodio gazu, ktérego to dostawca
zewnetrzny nie moze zapewnic.
Uwalniajgc sie od zbiornikéw gazu
ptynnego nie tylko zwigkszamy
uzytkowg przestrzen zaktadu, ale

takze ograniczamy koszty
zwigzane  z  rygorystycznymi
przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa magazynowania

gazu plynnego.

Srednia klasa czystosci

0,1%do1%
(99,9 % do 99 %)
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PRZEPLYW | CISNIENIE

Majac juz zdefiniowang klase
czystosci, ktorg w rzeczywistosci
potrzebujemy, nalezy zastanowi¢
sic  nad ciSnieniem sprezania
wymaganym przez aplikacje oraz
wielkos¢ przeptywu. Istotnym jest,
aby okredlic warto$C przeptywu
w  Nm¥h  (normalne  metry
szescienne na godzing). Parametry
zalezg od zastosowania, jednakze
rozstrzygajagcym dla  najlepszej
mozliwej  specyfikacji  gazéw

Niska klasa czystosci

1%do5 %
(99 % - 95 %)

Ciecie laserowe
0,005 % bis 0,05 %

Obrdbka cieplna
0,001 % bis 0,1 %

Lutowanie elektroniki
0,005 % bis 0,05 %

Srodki lecznicze
0,001 % bis 0,5 %

Pakowanie zywnosci w atmosferze modyfikowanej
0,1 % bis 1 %

Przetworstwo zywnosci
0,1 % bis 1 %

Dystrybutory do piwa
0,5%

Butelkowanie wina pod ostong gazéw
0,5 %

Lutowanie na twardo
0,5 %

Wyzarzanie drutu
0,5 %

Ptukanie aluminium
0,5 %

Ochrona przeciwogniowa

5%

Ochrona przeciwwybuchowa

2% do 5%

Proby cisnieniowe

5%

Plaszcze gazowe
1%-5%

Spiekanie laserowe

2%

Komory suche
2%

Typowe zastosowania w instalacjach azotu
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specjalistycznych pozostaje
stwierdzenie czy zapotrzebowanie
jest stale czy tez zmienne.
Dodatkowo ~ moze  wystgpi¢
zapotrzebowanie szczytowe, ktore
takze musi by¢ uwzglednione.
Generatory azotu BOGE mogq
permanentnie monitorowa¢ nie
tylko czystos¢, dzieki czujnikom
analizatora tlenu, ale takze ilos¢
wytwarzanego azotu przy pomocy
czujnikow przeptywu.

JAKOSC POWIETRZA
OTOCZENIA | WARUNKI
MIEJSCA INSTALACJI

Istotnym jest takze uwzglednienie

Instalacja w kontenerze do wytwarzania azotu zaprezentowana na targach w Hannoverze w 2013 r.

dostepnosci i jakosci powietrza
doprowadzanego do instalacji.
Jako$¢ wiotowego powietrza zalezy
od warunkow otoczenia w miejscu
instalacji i bedzie sie zmienia¢
w zaleznosci od aplikacji, dlatego
tez istotnym jest, aby wzig¢ to pod
uwage na etapie specyfikowania
instalacji. Oznacza to pomiar przy
minimalnej i maksymalnej
temperaturze otoczenia na miejscu
instalacji, gdyz im wyzsza jest
temperatura  otoczenia,  tym
wieksze jest zapotrzebowanie na
sprezone powietrze.

W tym momencie nalezy rozwazy¢
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jak  wiele  miejsca  mozemy
przeznaczy¢ na instalacje i czy jest
mozliwym  uzycie istniejacych
komponentéw sprezarki powietrza
do zasilenia generatora.
Wytwornica gazéw  specjalnych
musi mie¢ zapewniony doptyw
perfekcyjnie przefiltrowanego
powietrza, co oznacza konfiguracje
takich komponentéw jak separator
cyklonowy, filtr wstepny i dokfadny,

osuszacz ~ powietrza,  kolumna
z weglem aktywnym, zbiornik
powietrza. By¢ moze istnieje

mozliwo$¢  wykorzystania istnie-
jacych sprezarek poprzez dodanie
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brakujacych komponentéw do linii
zasilania generatora.

W tle
pozostajg

konfiguracji  instalacji
oszczedno$ci,  ktdre
uzyskujg  klienci  posiadajacy
modutowe  generatory  azotu.
Generatory BOGE, uzywajace
sprawdzonej technologii adsorpcji
zmiennoci$nieniowej  (PSA -
Pressure ~ Swing  Adsorption),
zapewniajg poziom czystosci do
99.999% i mogq by¢ fatwo
poditaczone do stacji sprezonego
powietrza.
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Oficjalny Partner BOGE

@ AERZEN

Aerzen Polska Sp. z o.0.
al. Niepodlegtosci 18
02-653 Warszawa

tel. +48 22 489 55 22

fax +48 22 489 55 27
info@aerzen.pl

www.bogepolska.pl

Sprezarka Srubowa z wtryskiem oleju
Separator cyklonowy
Filtr wstepny

O Adsorber wegla aktywnego
@ Zbiornik sprezonego powietrza
© Generator azotu

Osuszacz zigbniczy
Mikrofiltr

20000

Dzieki
generatory azotu BOGE mogg by¢
efektywnie dobrane do wymagane-
go zapotrzebowania. Do kazdego
kanatu nadrzednego mogg by¢

modutowej  konstrukciji,

podiaczone nawet 2  kanaly
rozszerzajace.
Natomiast kazdy kanat moze

sktadac si¢ nawet z 8 pojedynczych
modutéw, co oznacza, iz ilos¢
produkowanego azotu moze by¢
zwiekszana w sposob ciagly, tak
aby spetni¢ wymagania zmiennego
zapotrzebowania catej instalacji.

© 2Zbiornik azotu

Poniewaz regularnemu  serwiso-

waniu podlegajg tylko zawory
generatorow BOGE, mozna uznac,
iz jednostki te sg praktycznie
bezobstugowe i nie przysparzajg
dodatkowych kosztow zwigzanych
z ich konserwacja.

Aby  dowiedzie¢ sie wiecej
o sprezarkach BOGE oraz
specjalistycznych  generatorach

gazowych, skontaktuj si¢ z nami
lub odwiedz strone:
www.bogepolska.pl

Klient koncowy

LISTA KONTROLNA

Kluczowe pytania, ktére powinny byé postawione, aby by¢ pewnym, iz
wyposazenie zostato wyspecyfikowane, zainstalowane i bedzie
uzytkowane z najlepsza mozliwg efektywnoscia.

¢ Jaka klasa czystosci jest wymagana w instalacji ?

e Jaka jest warto$¢ przeptywu w Nm3/h ?

¢ Czy wystepuje szczytowe zapotrzebowanie ?

e Jakie ciSnienie azotu jest wymagane w instalacji ?

¢ Jaka jest minimalna i maksymalna temperatura otoczenia ?





